weberdur 137

leh¢ena minerdlni vdpeno-cementova omitka Vieobecné pokyny
¢ Do malty nelze pfimichavat zadné prisady. Teplota vzdu-
chu, pouzivanych materialt a podkladu nesmi pti zpra-

C. vyrobku covani a vysychani omitkové malty klesnout pod +5°C.
MVCO 137 « Cerstvé nanesenou omitku je nutno chranit pred des-
T Baleni tém, aby se mj. zamezilo prokvétani a pred rychlym vy-
m v s s cewg v . , , ,
% Ve 30Kkg pap. obalech. suSovanim tak, aby bylo zajisténo optimalni tvrdnuti.
Q ) » Je nutno odstranit vdpenné vykvéty. Spotfeba se mlze
§ Barva ménit podle druhu podkladu a zpUsobu nanaseni. Pres-
- Vyrabi se v pfirodni né hodnoty spotreby je mozné zjistit na zkusebnich
&Ja Sedé barvé. plochach objektu. Udaje o spotiebé plati pro minimalni

tloustku omitky.

Priléhajici stavebni ¢asti je nutno od omitkového systé-
mu oddélit.
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PFiprava podkladu

* Podklad pro omitku musi byt Cisty a nosny.
ﬁ gaﬁ % « Odstrante necistoty, prach, uvolnéné Casti a materialy,

které snizuji pfilnavost, popf. vycistéte vodnim vyso-

OBLAST RUENiISTROINi  OBSAHUJE kotlakym CistiCem, opiskujte mokrym piskem.
pouziT ZPRACOVANT  VUTTkNA « Hutné podklady (napt. beton) vyzaduji predbéznou
Upravu pomoci minerdinino adhezniho mUstku we-
Nejdflleiitéj§|' vlastnosti bertherm min, ktery bude nanesen s drazkami.

* U svislych a licovanych napojeni a ukonéeni pouzijte

Na zdivo s vysokym tepelné izolacnim ucinkem omitkové profily.

Rucni a strojni zpracovani

\ L - Redéni
Vhod t tred
© nva pro V,m AR S et AEe ¢ Na 1 pytel min. omitky weberdur 137 (30 kg) pouzijte 8 |
Vyztuzena vlakny vody

Nizky modul E

Velmi nizké pnutf Nafadi L ) o )
Tlougtka vrstvy 10-20 mm * Omitaci stroj s prislusenstvim, zednicka lzice, hladitko,
strhavaci lat.
Definice vyrobku C'Ste'f" , . iy s vorr wi s
* MinerdIni leh¢end jadrova omitka, vyztuzend vidkny, * Omitacf stroj a nafadi se po pouZiti ocisti vodou.
s prfisadou kulicek EPS, zvldsté vhodna na zdiva
s vysokym tepelné izolacnim ucinkem.

CE parametry
Barva

* Vyrabi se v pfirodni $edé barvé. SISO Sy UCRCy STl

D40549 Dusseldorf

< 3000 MPa

Dynamicky modul E ........ccccoceeveevcvccnennne
..< 0,5 kg/m%/h

Koeficient absorpce vody w ....

E’ Slozeni L i . X L weberdur 137
g * Cement, bily vapenny hydrat, lehké organické pfisady, DoP-DE-dur 137
tridéné minerdlni pfisady, prisady zajistujici lepsi no i

() ., . . . lehkd malta pro vnitini a vnéjsi

> zpracovani, latky pro hydrofobni Upravu, vlakna, omitku (LW)

-; granulat EPS. Harmonizovana technicka specifikace EN 998-1

o Reakce na ohen Al

= Vseobecné pozadavky na podklad Absorpce vody w2

= « Podklad musi byt vyzraly, nosny, rovny, zbaveny volnych Propustnost vodnich par H=15

= o .. .y v . PFidrznost > 0,08 N/mm?

£ kousku, prachu, necistot a dostatecné navihceny. = =

g Pred nanesenim smési doporucujeme na podklad Tepelna vodivost = 0,39 W/m.K (P = 50%)

3 z monolitického betonu provést postfik cementovou Tabulkova hodnota EN 1745 = 0,43 W/m.K (P = 90 %)
~ P Trvanlivost NPD

1Y

_g maltou, weberdur podhoz, dle doporuceni vyrobce. Nebezpetné I&tky NPD

= Technické vlastnosti

- Pevnost v tlaku ... > 2 MPa

2 Obj. hmotnost zatvrdlé malty .....cccoceevvevevevenenne. <1300 kg/m?

> Soucinitel odporu difuze vodni PAry g .cccevenccenneccne <15
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Kapilarni absorpce vody (C) ... W2
Tepelnd vodivost A ... = 0,51 W/mK
THAA MALEHIAIU e Al
THAQ PEVNOSE vttt Cs 1l
ZINIEOSE i max. T mm
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Aplikace:

1 strojni:
Maltu mlzete zpracovavat viemi béznymi
omitackami.
rucni:
Promichejte dikladné obsah pytle s uvedenym
mnozstvim vody tak, aby vznikla spravna kon-
zistence ke zpracovani.

2 Naneste maltu v uvedené tloustce
(cca 10-20 mm).

3 Cerstvé nanesenou omitkovou maltu stdhnéte
podle lati a tak, aby nevznikaly dutiny.
U podkladl se zna¢nou anebo rozdilnou
savosti je nutno vytvorit druhou vrstvu, kterad
se nanasi na jesté vihkou prvni vrstvu.
Tloustka prvni vrstvy by pfitom méla tvofit 2/3
celkové vrstvy omitky. Podle predpokladané
vrchni omitky povrch jadrové omitky zdrsnéte.

4 Podle predpokladdané vrchni omitky povrch
jadrové omitky upravte Zubovou sterkou Top
(napf. brizolitovd omitka) nebo vyhladte Stu-
kem (tenkovrstvé omitky a fasadni natéry).

5 V pfipadé nasledné aplikace bfizolitové omitky

jadrové omitky upravit pomoci zubové Spachtle
Zubova stérka Top, do struktury vodorovnych
drazek.

weberdur 137

Vice info: cz.weber

Spotreba
* 9 kg/10 mm/m?2

Uvedené spotfeby orientaéni a mohou se odliSovat 20 % dle stavu pod-
kladu a zpUsobu zpracovani.

Baleni
* Ve 30 kg papirovych obalech s Upravou proti vihkosti,
35 ks - 1050 kg/paleta.

Skladovani
* 12 mésict od data vyroby v origindlnich obalech v su-
chych, krytych skladech. Chranit pred mrazem a horkem.

Upozornéni

¢ Dodatec¢né pridavani plniva, pojiva a prisad se nepovo-
luje. PFi teplotach vzduchu a podkladu pod +5 °C a pfi
oc¢ekavanych mrazech nepouzivat.

* Omitka je vhodna pro lehcené zdivo: pro keramické
cihly o objemové hmotnosti < 650 kg/m?, pro porobe-
ton o objemové hmotnosti > 350 kg/m?.

* Veskeré udaje v tomto ndavodu jsou nezdvazné
Jsou vsak zpracovany podle nejlepsich poznatkl
a zkuSenosti z praxe a jsou zalozeny na nejnovéjsich
technickych poznatcich.

Bezpecnost prace

* Pred zapocetim préce vénujte pozornost pokynlm pro
ochranu zdravi a zivotniho prostfedi, které jsou uvedené
na obalech vyrobkl nebo v bezpecnostnich listech. PFi
praci s vyrobkem nejezte, nepijte, nekurte a pouzivejte
predepsané ochranné pracovni pomdcky.

Likvidace odpadti

* Pokyny pro likvidaci odpadd jsou uvedené na obalech
vyrobkd. Podrobnéjsi informace naleznete v bezpec-
nostnim listu vyrobku. Postupujte podle zakona o odpa-

dech v platném znéni.

» Dodrzovanim uvedenych pokynd chranite své zdravi
a zivotni prostredi!

Systémové vyrobky Cislo vyrobku
weberdur podhoz MC 665
weberdur stuk IN MVJ 310
weberdur stuk EX MVCJ 320

www.cz.weber
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https://www.cz.weber/zakladni-omitkove-maltove-smesi/jadrove-omitky-stuky-weberdur/jadrove-omitky-weberdur/weberdur-137

