Baumit Ratio Glatt

Strojni sadrova omitka s
gletovanym povrchem

= Reprezentativni hlazeny povrch
{ - = Vysoka paropropustnost
— = Regulace mikroklima v interiéru

Vyrobek Priimyslové vyrabéna sucha omitkova smés na vapenosadrové bazi, uréena pro strojni zpracovani.

Slozeni Vapenny hydrat, sadra, jemny omitkovy pisek, perlit, pfisady.

Vlastnosti Jednovrstva sadrova strojové zpracovatelna omitky s hlazenym povrchem, paropropustna.

Pouziti Jednovrstva strojni omitka s hlazenym povrchem uréena do interiéru véetné obytnych kuchyni, koupelen a prostord s podobnym

vyuzitim a mirnym vlhkostnim zatizenim.

Technické idaje Norma: CSN EN 13 279
Klasifikace: B1/50/2
Reakce na ohen: Al
Max. tloustka vrstvy: 25 mm v jednom pracovnim kroku
Min. tloustka vrstvy: 10 mm sténa; 8 mm strop
Faktor difizniho odporu p: <10
baleni 30 kg silo
Zrnitost 1 mm 1 mm
Spotieba cca 10 kg/m2/cm cca 10 kg/m2/cm
Vydatnost cca 3 m2/pytel cca 100 m2/t
Potfeba vody cca 12 -12.7 |zamésové vody / 30 kg suché
smesi
Doba zpracovatelnosti: 150-180 min.
Zpusob dodani 30 kg pytel, 40 pytll/ pal. = 1200 kg
silo
Skladovani V suchu na dfevéném rostu v uzavieném originalnim baleni 6 mésicu.
Zajisténi kvality PriibéZna kontrola podnikovymi laboratofemi a statem uréenymi zkusebnami.

Bezpecnosti pokyny Podrobnéa klasifikace dle Chemického zakona (v souladu s ¢lankem 31 a pfilohou Il Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1907/2006 ze dne 18.12.2006) je uvedena v bezpecnostnim listu vyrobku , ktery je k dispozici na www.baumit.cz, anebo na vyza-
dani u vyrobce.

Podklad Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvoliujicich se ¢astic, zbaveny prachu, natéru, zbytkd odformovacich
prostiedk( a solnych vykvétl. Musi byt dostateéné drsny, suchy a rovhomérné nasakavy. Povrch nesmi byt vodoodpudivy.
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Priprava podkladu

Zpracovani

Upozornéni a
véeobecné pokyny

Predpokladem jsou vypInéné spary zdiva. Elektrické a instalaéni drazky nebo spary ve zdivu apod. musi byt v dostate¢ném predstihu
pred omitanim vyplnény vhodnym materialem. P¥i tloustkach omitky nad 25 mm se doporucuje dvouvrstvé zpracovani s nanasenim
druhé vrstvy do zavadlé, avSak Cerstvé vrstvy predchozi.

Kovové prvky chranit proti korozi trvalym antikoroznim natérem.

B Cihelné keramické zdivo:

V pripadé vysoké a/nebo nerovnomeérné nasakavosti pouzit Baumit Grund zfedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka:
min 12 hodin /*.

B Porobeton:

V pfipadé vysoké a/nebo nerovnomérné nasakavosti pouzit Baumit Grund zfedény 1:2 az 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka:
min 12 hodin /*.

H  Beton:
Vlhkost podkladu max 3 %, Baumit BetonKontakt, nefedit, technologicka prestavka: min. 12 hodin /*.
B Vapenopiskové zdivo:

Silné nebo nerovnomérné nasakavé zdivo: Baumit Grund, fedény 1:2 a7 1:3 s Cistou vodou, technologicka prestavka min. 12 hodin
/*.
Méné nasakavé zdivo: Baumit BetonKontakt, nefedit, technologicka prestavka min. 12 hodin /*.

* uvedeny Gdaj plati pfi teploté +20 °C a 65 % relativni vihkosti vzduchu. PFi nizSich teplotach anebo vySsi vihkosti je nutné techno-
logickou prestavku primérené prodlouzit.

Sadrova omitka Baumit Ratio Glatt se zpracovava vhodnymi omitacimi stroji (napf. m - tec, PFT, Putzknecht apod.). Omitku nanést
na podklad ve tvaru housenky omitacim strojem v tloustce 8 (10) -25 mm v jednom pracovnim kroku. V pfipadé pozadované vétsi
tloustky omitky (napf. u nerovnych podklad(l) se po mirném zatuhnuti (podle podkladu po 10 - 20 minutach) nanese metodou
Lcerstvé do Cerstvého* dalsi vrstva omitky. Nanesenou omitku zarovnat stahovaci lati (h - profil) do roviny. Po ¢asteéném zatuhnuti
povrch sefiznout trapézovou lati a dokongit Gpravy omitky z hlediska rovinnosti. Po dosaZeni potfebné pevnosti omitky, povrch navih¢éit
houbovym hladitkem a dokoncit vyhlazenim Spachtli. Cely proces omitani a dokonéeni musi byt proveden v pfimé navaznosti béhem
jedné pracovni smény.

Podminky pro stavenisté se zasobnikovymi sily:

« elektricka pripojka: 380 V, tfifazovy jistic 25 A

* tlak vody: min. 3 bary

e pfipojka vody: 3 / 4“

* piijezdova komunikace: musi byt sjizdna pro tézké nakladni vozy a stéle volné pristupna

¢ plocha pro osazeni zasobnikového sila: zpevnéna plocha, min. 3 x3 m

Rozmeéry a Gdaje o hmotnosti nasich zasobnikovych sil a montaznich vozidel jsou v technickém listé pro zasobnikova sila.

Teplota vzduchu, materialu a podkladu nesmi béhem zpracovani a tuhnuti klesnout pod +5 °C. Nepfimichavat zadné jiné materialy.
Obecné u sadrovych omitek je nutné v prvnich 14 dnech zajistit dostate¢né intenzivni a pravidelné narazové vétrani, aby se predeslo
vytvoreni sklovité nenaséakavé vrstvicky - disledkem je riziko znehodnoceni nasledné vymalby.

V pribéhu zrani a vysychani omitky je nutné zabranit jejimu dodateCnému zvihnuti, napf. kondenzaci vzdusné vihkosti pfi provadéni
podlahovych potér(, zateGenim, z nedostate¢né vyschlého zdiva atp.

V zimnich mésicich se doporucuje opakované kratké narazové vétrani se soucasnym temperovanim topnym systémem. Nutny je
pozvolny nabéh vytapéni.

Pred konecnou povrchovou Gpravou musi byt omitka dlskladné vyschla a dle druhu povrchové Upravy i opatfena vhodnym zakladnim
(penetraénim) natérem.

Tento technicky list, poskytovany v ramci nasi podpory zakaznik(im a zpracovatel(im, byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu
vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni predstavuji v obecném smyslu optimalni a bezpecna, avSak pravné nezavazna reSeni, nezakladajici
smluvni vztah ani dodate¢né zavazky z kupni smlouvy. Rovnéz nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku k zamyslenému
pouziti v konkrétnich podminkach.
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