webertherm style klebemortel 2K
LEPICT HMOTA URCENA PRO LEPENT PRVKU ZE SKLA EMALIT EVOLUTION HST

Definice vgrobku

Dvouslozkova lepici hmota na bazi organic-
kého pojiva, specidlniho plniva a zuslechtuji-
cich pfisad. Hmota je uréena pro lepent prvku
ze skla Emadlit evolution HST na zakladni vrst-
vU vnéjsiho tepelné izola¢niho kompozitniho
systému weber therm style, nebo mineralni
podklady upravené vrstvou stérkové hmoty
webertherm elastik vyztuzené sklenénou
sitovinou.

Barva

Tekuta slozka je bila, sucha slozka je tmaveé
8edq, po smichdani je hmota $eda, po vytvrd-
nut je lepici hmota Cernad.

Slozeni

Organické pojivo, specialnt plnivo, modifikujict
prisady.

VSeobecné pozadavky pro podklad

Podklad musi bgt pevng, cistg, suchg bez
mastnot, prachu a nesoudrzngch vrstev.
Bezné podklady jsou, zakladni vrstva vnégjsi-
ho tepelné izola¢niho kompozitniho systému
weber therm style nebo Onosng mineralnt
podklad upraveny vrstvou stérkové hmoty
webertherm elastik vyztuzené sklenénou si-
tovinou. Je treba, aby nerovnosti podkladu
neprevysovaly hodnotu 2 mm na délku 1 m.

Podminky pro zpracovani

Behem zpracovani a tuhnuti lepici hmoty ne-
smi teplota vzduchu i podkladu klesnout pod
+ 5°C. Rovnéz nesmi béhem zpracovani tep-
lota vzduchu i podkladu prekrocCit + 25°C.
Sklenéné prvky musi byt pri praci suché. Prace
se nedoporucuje provadét pri desti nebo
za primého slunecniho zareni. Otevreny ¢as
lepici hmoty je priblizné 30 min. pri teploté
+20°C bez provanu pri relativni vihkosti vzdu-
chu 50 %.

Rovinnost podkladu

Pro lepeni sklenéngch prvky je treba, aby
nerovnosti podkladu neprevysovaly hodno-
tu 2 mm na délku 1 m.

Podkladni natér

Penetrace podkladu se provadi podkladni
natér weberpodklad A redényg v poméru 1 dil
weberpodklad A k 8 dilum cisté vody zpravi-
dla1den predem.

Nafadi

Hladitko nebo 3Spachtle s trojohelnikovgm
zubem, zednicka IZice, védro, michadlo sta-
vebnich smési nebo ru¢ni vrtacka s michact
hridell.

Cisténi

Nadoby, nastroje a naradi se bezprostred-
né po pouziti ocisti vodou. Stejné tak je
nutno ihned po aplikaci lepici hmoty ogistit
konstrukce.

Pouziti Y
Hmota je ur€ena na lepeni prvky z bez-
pec¢nostniho skla Emalit Evolution HST na
zakladnT vrstvu ETICS weber therm style.

Spotieba @
6 — 12kg/m?
Baleni é?i:{

V plastovgch védrech po 18 kg. Kazdé védro
obsahuje 3 PE sacky s organickgm pojivem
a 3 PE sacky se specialnim plnivem.

skladovani (]
9 mésict od data vgroby v nenacatgch
origindlnich obalech v suchgch skladech
pri teploté od + 5°C do + 25°C. Chranit pred
mrazem a pfimgm sluncem.

Upozornéni {5
Dodatecné pridavani pojiva plniva a prisad
neni povoleno. Pri teplotach vzduchu a pod-
kladu pod + 5°C a pri o¢ekavangch mrazech
nepouzivat.

Veskeré Udaje v tomto ndavodu jsou
nezavazné. Jsou vsak zpracovany podle
nejlepsSich poznatkd a zkuSenosti z praxe
a jsou zalozeny na nejnovejsich technickgch
poznatcich.

Bezpecénost prace

Prfed zapoCetim prace veénujte pozornost
pokynum pro ochranu zdravi a zivotniho
prostredi, které jsou uvedené na obalech
vgrobky nebo v bezpecnostnich listech. Pri
praci s vgrobkem nejezte, nepijte, nekurte
a pouZivejte predepsané ochranné pracovni
pomucky.

Likvidace odpadu

Postupujte podle zakona & 185/2001 Sb,
o odpadech, v platném znéni. Podrobn&jsi
informace jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu vgrobku.

DodrZovanim uvedengch pokynU chranite
své zdravi a Zivotni prostiedi!
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Aplikace

Pfiprava

HmMota se pripravi postupngm vmichanim su-
ché slozky do organického pojiva. Obé slozky
jsou baleny ve 3 kg PE saccich. Slozky se smi-
chaji ve vahovém poméru 1:1.

Tekutad slozka se nejprve v sacku promicha
v homogenni tekutinu. Po promichani se tekuta
slozka vylije ze sacku do védra a za postupné-
ho pridavani suché slozky se pomoci michadla

stavebnich smési obé slozky smichaji.

Aplikace

Lepici hmota se nanasi na podklad upraveny
podkladnim natérem v souvislé vrstvé tloustky
priblizné 2 mm.

Dale se lepici hmota nanasi na rubovou stra-
nu skla Emalit Evolution HST. Je to strana, kterd
je opatrfena barevnou vrstvou. Na sklo se lepict
hmota nanasi zubovgm hladitkem nebo zubo-
vou Spachtli s trojuhelntkovgm zubem.

Nasledné se sklo s lepici hmotou osadi na pod-
klad a slepi se tzv. mokré do mokrého. Sklo se
zajisti proti posunuti ve vSech smérech. Mezery
mezi jednotlivgmi sklenéngmi prvky se vymezi
klinky nebo podlozkami. Mezera mezi jednotli-
vgmi skly je od 6 do 8 mm.
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- vhodna pro lepeni
velkoformatovgch sklenéngch
prvko

- vysoka soudrznost s
podkladem i s prvkem z
bezpecnostniho skla

= vysoka flexibilita

- nizkd nasakavost

Systémové vgrobky
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